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PZ Hors énergie

fonctionnement normal

PRODUCTION
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PRODUCTION

C.I.&
Auto

Dcy & auto 
& palette

Fin de cycle & 
position initiale  

Arrêt d’urgence ou
franchissement barrière

Depuis tout état

/AU et Réarmement

F5 & /C.I

ERMAFLEX

Banderoleuse           

P.O = Partie Opérative
P.O = Partie Commande

LEGENDE
p.o = partie opérative
p.c = partie commande

Dcy &
Auto

F8

F1 & Réglage

Réglage & F3

Réglage & F2

CI

F4

F1

< Marche ou arrêt en vue d'assurer la sécurité >D1

< Préparation pour remise 
en route après défaillance>A5

       < Arrêt 
          demandé
en fin de cycle>

A2

< Arrêt dans état initial >A1
<Mise PO dans un état initial>A6

< Production normale >F1

      < Marches 
de préparation >
F2 < Marches 

de clôture >F3

Production normale :
Banderolage d’une palette

         < Marche de vérifi-
cation dans le désordre >

F4

Mode Manuel

      < Marches de 
vérification dans 
l'ordre >

F5

< Marches de test >F6

Mise hors énergie de la partie opérative et mémorisation de la 
situation du système. Réalisation des opérations manuelles.

  < Diagnostic et/ou
traitement de défaillance >

D2

Contrôle visuel béquille
avant redémarrage

< Production tout de 
même >

D3

Reprise du cycle en cours

< Mise P.O dans un état 
déterminé >

A7

Plateau en position initiale 
et chariot en position basse

< Arrêt obtenu >A4
   Actionneurs arrêtés

quelle que soit la 
position

A3 <Arrêt deman-
dé dans état 
déterminé>

Indexage chariot
Introduire  béquille

Mise en conditions initiales 
de la partie opérative

Déposer 
la coiffe

 Fin de cycle 1ere partie & coiffe 
programmée

Mode essais

Dcy &
dépose 
coiffe

F4


