Etude d’une machine de microfraisage par électro-érosion
(Extrait du sujet SI, CCP TSI 2018)

Le principe de I'unité a fil Arianne est d’utiliser le procédé d’électro-érosion a fil pour tailler a la
forme et aux dimensions souhaitées les électrodes utilisées pour le microfraisage par érosion avec des
tolérances serrées. Le principe de cette unité a fil est d’assurer le déroulement du fil en continu et a
une vitesse constante ve; = 5 mm-s~' dans la zone de taillage de 1’électrode

N

= Electrode (fil)

Piécc\/\“’—
(a) par enfoncage (b) a fil fin (c) par microfraisage

Les 3 grandes familles de procédés par électro-érosion
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Unité d’électro-€rosion a fil Arianne : systéme de défilement



Document 9 - Limiteur de couple miniature

MINI LIMITEURS DE COUPLE

Un dispositit moleté panmeat de régler Ja degré de friction entre 2 ou 6 rondelies 7 F
solidalres du moyeu et 3 ou 7 gamitures de friction solidaires du foureau A FRICTION EEGLAM
externe sur loquel est fixé I'organe entraineur ou entraing (poulie, pignon,

engrenage,...).
Attention : il est trés Important que cet organe rapporté ne solt pas flxé
sur le fourreau par un systéme a (@ michoires, ou taper

lock, ou autre), mummnmmmmam
librement leur role.

Un collage (par loctite ou produt analogue) est la fication idéale en panel
cas.
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le role de “Tensionneurs™ dans un dispositii d'enroulement de fils ou |
de ruban en exergant un effet retardateur sur la bobine d'alimentation, . o
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COMMENT UTILISER CES LIMITEURS DE COUPLE TRAVERSANTS

Limiteurs de couple REF. T graversang | REF. B
Le glissement contrdié Les chargee latéraias doivant &treé minimisées.
S8 produit entre ka poulia &t I'arbre Eviter de raccorder les daux extrémités de ce limiteur de couple

Poulle (ou roue dentée, eta) .
pottrapey a des arbres supportés extéreurement.

usinéa & cette fin

SHportss exriesranent, s
Dissipation thermique 3 20°C : MLC 2 : 7W  seusent passar au trawers Réf. BO

Jou = 2° MAX] % MLC.6:86W “ . Le gissemant contrdid se prodult entre les artres aroft et gauche,

Termpérature supedficiells Mai. BO'C I'orientation du limieur de couple n'a aucuna importance ; l'arbre

Vitesse da gissement Maxd. 21000 tr/mn supporté peut ftre introduit d'un cété ou de I'autre,
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